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© Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Austausch von Druckformen an Rotationsdruck- 
maschinen - insbesondere Rollenrotationsdruckma- 
schinen zum beidseitigen Bedrucken einer Material- 
bahn mit Druckeinheiten, die mindestens ein Druck- 
werk 1, 40 aufnehmen und einen die Enden 28, 29 
einer urn seine Oberflache gewundenen Druckform 
A, B aufnehmenden Druckformzylinder 1 aufweisen, 
der uber Spanneinrichtungen innerhalb eines Kanals 
11 verfugt und dem eine Ausgabevorrichtung 6 fur 
vom Druckformzylinder 1 freigegebene zu wechseln- 
de Druckformen A sowie eine Zufuhrvorrichtung 5 
fur neu zu befestigende Druckformen B zugeordnet 
ist. Sie zeichnet sich dadurch aus, daB dem Druck- 
formzylinder 1 eines unteren Druckwerkes 1, 40 ei- 
ner Druckeinheit sowohl schwenkbare Halte- und Zu- 
fUhrmittel 50, 51, 52 fOr neue Druckformen B als 
auch schwenkbare Haltemittel 55, 56 fur vom Druck- 
formzylinder 1 zu entfernenden Druckformen A zu- 
geordnet sind, welche die Druckformen A und B im 
wesentlichen in herabhangender Lage aufnehmen. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Austausch von Druckformen an Rotations- 
druckmaschinen, zum beidseitigen Bedrucken einer 
Materialbahn mit Druckeinheiten, die mindestens 
ein Druckwerk aufnehmen und einen die Enden 
eines eine urn seine Oberflache gewundene Druck- 
form aufnehmenden Druckformzylinder aufweisen, 
der uber Spanneinrichtungen innerhalb eines Ka- 
nals verfUgt und dem sowohl eine Ausgabevorrich- 
tung fur vom Druckformzylinder freigegebene, zu 
wechselnde Druckformen sowie auch eine Zufuhr- 
vorrichtung fur neu zu befestigende Druckformen 
zugeordnet sind. 

Aus dem Stande der Technik, der EP 0 431 
575 A2, ist eine Plattenzufuhrvorrichtung fur Bo- 
genrotationsdruckmaschinen bekannt geworden. 
Bei Bogenrotationsdruckmaschinen, die in Reihen- 
bauweise konstruiert sind, ist eine die Druckformen 
aufnehmende Kassette schwenkbar am ruckwarti- 
gen Teil einer Druckeinheit aufgenommen. Im Ru- 
hezustand verbleibt die Kassette im an die Ruck- 
wand eines Druckwerks angeschwenkten Zustand, 
wahrend sie im Betriebszustand mittels eines 
Pneumatikzylinders an die Oberflache eines Druck- 
formzylinders 1 angestellt wird. im ausgeschwenk- 
ten Zustand der Kassette ist demnach ein Betreten 
des Freiraumes zwischen den einzelnen Druckwer- 
ken durch den Drucker nicht mehr moglich. Im 
vorderen Bereich der an die Mantelflache des 
Druckformzylinders anstellbaren Kassette sind An- 
druckelemente aufgenommen, welche ein AndrOk- 
ken und ein korrektes Einziehen der Druckform 
wahrend des Einziehvorganges durch den Druck- 
formzylinder gewahrleisten. Diese schwenkbar ge- 
lagerten und an die Mantelflache des Druckformzy- 
linders 1 einstellbaren Rollen bedeuten jedoch zu- 
satzlichen mechanischen Aufwand. 

EP 0 435 413 A2 und EP 0 435 410 A2 
derselben Anmelderin offenbaren ebenfalls Druck- 
formwechselvorrichtungen fur Rotationsdruckma- 
schinen, insbesondere Bogenrotationsdruckmaschi- 
nen. Bei diesen Vorrichtungen aus dem Stand der 
Technik ist ebenfalls eine schwenkbare Kassette 
verwirklicht, die an die Mantelflache eines Druck- 
formzylinders anstellbar ist. In der Kassette sind 
sowohl die vom Druckformzylinder 1 zu entneh- 
menden als die neu auf diesen aufzubringenden 
Druckformen enthalten. Eine konstruktionsbedingte 
Eigenschaft dieser Kassette ist der Umstand, dafi 
die Druckformen die in der Kassette aufgenommen 
sind jeweils von oben, unterstutzt durch die 
Schwerkraft, auf den Mantel des Druckformzylin- 
ders auflaufen. 

Bei Rollen rotationsdruckmaschinen, bei der die 
einzelnen Druckeinheiten beispielsweise ubereinan- 
der angeordnete Druckwerke aufweisen, ist eine 
Platten- oder Druckformzufuhr von oben her in das 
untere Druckwerk nicht moglich, da sonst die sich 



im Freiraum zwischen zwei benachbarten Druckein- 
heiten erstreckende Materialbahn durchtrennt wer- 
den muflte. Langwieriges und mit einem enorm 
hohen Papierverbrauch einhergehendes Einfadeln 

5 einer neuen Materialbahn ware die Folge. Dieses 
ist angesichts der hohen Materialgestehungskosten 
nicht vertretbar, zudem wOrden die Stillstandszei- 
ten der Rollenrotation uber Gebuhr hinaus verlan- 
gert. Damit scheidet eine schwenkbar an ein unter- 

w es Druckwerk anstellbare Kassette gemafi der Leh- 
re des oben herangezogenen Standes der Technik 
von vornherein aus. 

Angesichts der skizzierten Nachteile des Stan- 
des der Technik liegt der vorliegenden Erfindung 

75 die Aufgabe zugrunde, eine Druckformwechselvor- 
richtung bereitzustellen, die einen Druckformwech- 
sel an einem unteren Druckwerk einer Druckeinheit 
ohne Trennung der Bedruckstoffbahn gewahrlei- 
stet. 

20 ErfindungsgemaS wird die Aufgabe dadurch 

gelost, daG dem Druckformzylinder eines unteren 
Druckwerkes einer Druckeinheit benachbart, 
schwenkbare Haltemittel zur tangentialen Anstel- 
lung eines Bereiches der dem Druckformzylinder 

25 zuzufuhrenden Druckform an die Mantelflache des 
Druckformzylinders aufgenommen sind. 

Mit der erfindungsgemaGen Losung la'flt sich in 
vorteilhafter Weise die elastische Eigenschaft der 
zuzufuhrenden Druckform ausnutzen. Die tangen- 

30 tiale Anstellung eines Bereiches der zuzufuhrenden 
Druckform an die Mantelflache des Druckformzylin- 
ders bewirkt eine Vorspannung der zuzufuhrenden 
Druckform, so dafi deren Vorderkante bei Passage 
des Kanales des Druckformzylinders in diesen ein- 

35 schnappt und das Einziehen der neu aufzunehmen- 
den Druckform erfolgen kann. Die zuzufuhrende 
Druckform ist in platzsparender Weise in herabhan- 
gender Position aufgenommen und engt die Zu- 
ganglichkeit zum Freiraum zwischen den Druckein- 

40 heiten nicht ein. Ferner kann die sich zwischen 
jeweils zwei Druckeinheiten erstreckende Material- 
bahn dort verbleiben, da sie durch die dem unteren 
Druckwerk zuzufuhrenden Druckform nicht beein- 
trachtigt wird. 

45 In zweckmMBiger Weise sind die Haltemittel in 
einer um eine Schwenkachse schwenkbaren Ebene 
angeordnet; die Schwenkachse erstreckt sich paral- 
lel zur Rotationsachse des Druckformzylinders. Zur 
VergleichmaSigung der Fixierung der zuzufuhren- 

50 den Druckform durch die Haltemittel, sind diese in 
der schwenkbaren Ebene verteilt aufgenommen. 
Ferner konnen die Haltemittel in der schwenkbaren 
Ebene in vorteilhafter Weise in ein gemeinsames 
Unterdrucksystem eingebunden sein; dieses Unter- 

55 drucksystem bleibt wahrend der tangentialen An- 
stellung der schwenkbaren Haltemittel an die Ober- 
flache des Druckformzylinders,- wahrend des Ein- 
ziehens der zuzufuhrenden Druckform - aktiviert. 
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Somit wird der in den Freiraum zwischen den 
Druckeinheiten herabhSngende rOckwartige Teil 
der neu zuzufuhrenden Druckform durch die Halte- 
mittel fixiert, wahrend die Vorderkante der neuen 
Druckform in den Kanal des Druckformzylinders - 
bedingt durch die erzeugte Vorspannung - einge- 
schnappt ist. 

Die iiber eine Stelleinheit verschwenkbare Ebe- 
ne wird bei Passage des ruckwartigen Teiles der 
zuzufOhrenden Druckform in ihre Ausgangsstellung 
zuruckbewegt, urn die Passage des abgewinkelten 
ruckwartigen Teiles der Druckform zu ermoglichen. 

In weiterer Ausgestaltung des der Erfindung 
zugrundeliegendeb Gedankens, umfaBt die Zufuhr- 
vorrichtung die Druckformvorderkante der zuzufuh- 
renden Druckform temporar abstUtzende Haltemit- 
tel. 

Daruber hinaus sind die die Druckformvorder- 
kante temporar abstutzenden Haltemittel in hori- 
zontaler Richtung bewegbar. Dies wird dadurch er- 
reicht, daB die die Druckformvorderkante temporar 
abstutzende Haltemittel mit Stelleinheiten verbun- 
den sind, die an den Seitenteilen der Rotations- 
druckmaschine aufgenommen sind. In einer kosten- 
und herstellungstechnisch gunstigen Variante sind 
die die Druckformvorderkante temporar abstutzen- 
den Haltemittel als einfache Aufnahmestifte ausge- 
fuhrt. Urn eine korrekte Ausrichtung einer neu auf 
dem Druckformzylinder zu fixierenden Druckform 
zu erzielen, ist ein die Druckform kante temporar 
abstutzendes Haltemittel mit einem die Druckform 
seitlich ausrichtenden Anschlag versehen. 

Die dem Druckformzylinder eines unteren 
Druckwerkes neben einer Einfuhrvorrichtung zuge- 
ordnete Ausgabevor richtung umfaBt stationar ange- 
ordnete Anschlagmittel und verschwenkbare Halte- 
mittel. Die verschwenkbaren Haltemittel sind von 
einer an die MantelflSche des Druckformzylinders 
angestellten Position in eine an die Anschlagmittel 
angestellte Position bringbar. Dies erfolgt uber eine 
an einem Seitenteil eines Druckwerkes gelenkig 
gelagerte, mit einem Druckmedium beaufschlagte 
Stelleinheit. Die Anschlagmittel gegen welche bei 
Entfernung einer Druckform vom Mantel des Druck- 
formzylinders, das rOckwartige Ende der Druckform 
anschlagt, sind als stationare Anschlage ausgebil- 
det. Die der zu entfernenden Druckform zugewand- 
te Seite der Anschlage ist mit einem reibungsver- 
mindernden Material versehen, so daB die drucken- 
de Oberflache der Druckformen eine schonende 
Behandlung erfahrt. Zur Sicherstellung des An- 
schlages des ruckwartigen Endes der Druckform 
gegen die Anschlagmittel sind die Anschlagmittel 
so positioniert, daB sie den Aquator des Druckform- 
zylinders ubergreifen und somit ein Anschlag des 
freigegebenen ruckwartigen Endes der auszuwech- 
selnden Druckform in jedem Fall gegeben ist. 



Anhand einer Zeichnung sei die Erfindung 
nachstehend naher erlSutert. 
Es zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht der Peripherie des 
5 unteren Druckformzylinders einer 

Druckeinheit, 
Fig. 2 eine Vorderansicht der erfindungsge- 

maBen Einrichtungen, 
Fig. 3 ein Detail, der die Druckformvorder- 
w kante temporar abstutzenden Halte- 

mittel, 

Fig. 4 die Anfangsphase des Entnahmevor- 
gangs auf einer auf dem Mantel ei- 
nes Druckformzylinders befestigten 
75 Druckform, 

Fig. 5 das Auflaufen eines vorderen Berei- 
ches einer zu entnehmenden Druck- 
form auf ein schwenkbares Haltemit- 
tel, 

20 Fig. 6 die Entnahme der zu entfernenden 
Druckform aus dem Kanal des 
Druckformzylinders, 
Fig. 7 die Entnahmeposition der zu entneh- 
menden Druckform A, 
25 Fig. 8 die Anstellung der an der schwenk- 
baren Ebene 50 befestigten neuen 
Druckform B an die Mantelflache des 
Druckformzylinders 1 , 
Fig. 9 das Einschnappen der Druckformvor- 
30 derkante der neuen Druckform B in 

den Kanal des Druckformzylinders, 
Fig. 10 die Positionen der schwenkbaren 
Ebene, wahrend des Auflaufens der 
neuen Druckform B auf den Mantel 
35 des Druckformzylinders 1. 

In Fig. 1 ist die Seitenansicht einer Peripherie 
des Druckformzylinders 1 dargestellt. Auf dem 
Mantel des Druckformzylinders 1 ist eine zu wech- 
selnde Druckform A befestigt. Sowohl eine Druck- 
40 formvorderkante 28, als auch eine Druckformhinter- 
kante 29 sind in einem Kanal 11 des Druckformzy- 
linders 1 aufgenommen. Die Druckform hinterkante 
ist mit Hilfe eines Haltegliedes arretiert. Der Man- 
telflache des Druckformzylinders 1 ist sowohl eine 
45 ZufUhrrichtung 5 zugeordnet, als auch eine Ausga- 
bevorrichtung 6 unterhalb dieser. Mit der Kurven- 
schar oberhalb der neuen Druckform B sind die 
Positionen angedeutet, welche die Druckform B 
wahrend des Einhangens in Aufnahmestifte 72 an- 
50 nehmen kann. 

Mit Positionszeichen 2 ist die gegenwartige 
Rotationsrichtung des Druckformzylinders 1 - hier 
im Gegenuhrzeigersinn - bezeichnet. An einem in 
Fig. 1 nicht dargestellten Seitenteil sind im Wider- 
55 lager 60 bzw. 61 die Stelleinheiten 54 und 58 
gelagert. 

Mittels der an einem Seitenteil gelagerten Stell- 
einheit 54 wird ein Stellhebel um eine Schwenkach- 
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se 52 ausgelenkt. Durch die Auslenkung des Stell- 
hebels 53 um die Achse 52 wird eine Halteebene 

50 um die Schwenkachse 52 bewegt. In der Hal- 
teebene 50 sind mehrere pneumatische Haltemittel 

51 vorgesehen, die mit einem zentralen Unter- 
drucksystem 51" in Verbindung stehen. Das Unter- 
drucksystem 51 1 ist lediglich durch Leitungen an- 
gedeutet und nicht Gegenstand des vorliegenden 
Anmeldungsgegenstandes. 

In dem Widerlager 61 ist eine Steileinheit 58 
aufgenommen. Die Steileinheit 58 wirkt auf einen 
Stellhebel 57, der um eine Schwenkachse 56 be- 
wegbar ist. An der Schwenkachse 56 sind gleich- 
maBig voneinander beabstandet (siehe Fig. 2) meh- 
rere Schwenknocken 55 befestigt. Die Schwen- 
knocken 55 sind im Zwischenraum zwischen der 
Mantelflache des Druckformzylinders 1 und der 
Vorderseite von Druckform anschlagen 59, 59' be- 
wegbar. Die Druckformanschlage 59, 59' sind sta- 
tionar aufgenommen und ortsfest. Ihre der drucken- 
den Oberflache der Druckform A gegenuberliegen- 
de Seite ist mit einem reibungsverminderten Uber- 
zug versehen, so daB beim Heruntergleiten der 
OberflSche der Druckform A keine BeeintrSchti- 
gung der druckenden Oberflache entsteht. 

Die Darstellung gemaB Fig. 2 zeigt eine Vor- 
deransicht der erfindungsgemaBen Einrichtungen. 
An den Seitenteilen eines Druckwerkes 4 und 7 
sind jeweils Stelleinheiten 70 und 74 angeflanscht. 
Die Stelleinheiten 70 und 74 wirken auf die einen 
Aufnahmestift 72 und 73 ein, wobei der Aufnahme- 
stift 72 einen Seitenanschlag 71 aufweist. An die- 
sen Seitenanschlag 71 wird eine neu auf den Man- 
tel des Druckformzylinders 1 aufzubringende 
Druckform B ausgerichtet. Bei Rotationsdruckma- 
schinen, deren Druckformzylinder mehrere Druck- 
formen nebeneinander aufnehmen, konnen natur- 
lich mehrere Einrichtungen zum Druckformwechsel 
nebeneinander vorgesehen sein. 

Aus der Darstellung gemaB Fig. 2 geht darUber 
hinaus hervor, daB die schwenkbare Halteebene 50 
mehrere gleichmaBig verteilte pneumatische Halte- 
mittel 51 aufweist. Die gleichmaBig verteilten pneu- 
matischen Haltemittel 51 stehen in Verbindung mit 
einem gemeinsamen Unterd rue ksy stem, so daB 
eine zu fixierende Druckform gleichmaBig ange- 
saugt werden kann. Unterhalb der schwenkbaren 
Ebene 50 sind die Druckformanschlage 59 und 59' 
erkennbar, die teilweise von der Halteebene 50 
abgedeckt werden. An einer ebenfalls in den Seit- 
enteilen 4 und 7 des Druckwerkes gelagerten 
Schwenkachse 56 sind Schwenknocken 55 befe- 
stigt, mit deren Hilfe die Druckformvorderkante 28 
einer vom Mantel des Druckformzylinders 1 zu 
entfernenden Druckform A aufnehmbar ist. Wie be- 
reits in Zusammenhang mit Fig. 1 erlautert, sind an 
den Seitenteilen 4 und 7 jeweils Stelleinheiten 54 
und 58 in Widerlagern 60 und 61 gelenkig aufge- 



nommen. 

Fig. 3 zeigt ein Detail der einer Druckformvor- 
derkante 28 abstutzenden Haltemittel 71 und 73. 
Wie aus dieser Darstellung unschwer erkennbar ist, 
5 sind die Aufnahmestifte 72 und 73 in Stelleinheiten 

70 und 74 aufgenommen. Bei den Stelleinheiten 70 
und 74 kann es sich sowohl um pneumatisch be- 
aufschlagte Einheiten handeln, wie auch eine elek- 
tromagnetische AusfOhrung der Stelleinheiten 

w denkbar wahre. 

GemaB der Darstellung in Fig. 4 ist die Druck- 
formvorderkante 28 einer neuen Druckform B von 
einem Aufnahmestift 72 mit einem Seitenanschlag 

71 temporar unterstutzt. Der obere Bereich der 
75 neuen Druckform B liegt auf den Haltemitteln 51 

flachig auf, die in einer schwenkbaren Halteebene 
50 verteilt angeordnet sind. Die in Fig. 4 dargestell- 
te Position der Halteebene 50 entspricht einer Ru- 
heposition um die Schwenkachse 52. Demzufolge 

20 ist der Stellhebel 53 und die damit zusammenar- 
beitende druckmedienbeaufschlagte Kolbenzylinde- 
reinheit 54 in Rune. 

Die Druckformhinterkante 29 einer auf dem 
Mantel des Druckformzylinders 1 befindlichen aus- 

25 zuwechselnden Druckform A ist von den Spannein- 
richtungen im Kanal 11 des Druckformzylinders 1 
freigegeben. Die Spanneinrichtungen sind nicht 
dargestellt, da sie nicht Gegenstand des vorliegen- 
den Anmeldegegenstandes sind. Die vom Kanal 11 

30 freigegebene Druckformhinterkante 29 schlagt an 
den stationar montierten Druckformanschlagen 59 
und 59' an. Die Druckformanschlage 59 und 59' 
sind jeweils mit einer reibungsmindernden Be- 
schichtung versehen, so daB die sich daran vorbei- 

35 bewegende Druckformoberflache keinen Schaden 
nimmt. Bei einer Rotation des Druckformzylinders 
1 in durch Position 3 bezeichneten Uhrzeigersinn 
bewegen sich die um die Schwenkachse 56 be- 
wegbaren Schwenknocken unter die Oberflache 

40 der auszuwechselnden Druckform A. Dadurch wird 
ein regelrechtes Abschalen der auszuwechselnden 
Druckform A von der Mantelflache des Druckform- 
zylinders 1 bewirkt. Die Schwenknocken 55 und 55' 
werden in ihrer jeweiligen Position durch die Steil- 

45 einheit 58 gehalten. Mittels eines Stellhebels 57 
besteht eine Verbindung zwischen der Steileinheit 
58 und der Schwenkachse 56. 

In Fig. 5 ist eine Drehung des Druckformzylin- 
ders 1 um nahezu 360° wiedergegeben. Die Dre- 

50 hung des Druckformzylinders 1 hat im Uhrzeiger- 
sinn gemaB Bezugszeichen 3 stattgefunden. Die 
Druckformvorderkante 28 der neuen Druckform B 
ist nach wie vor durch die Aufnahmestifte 72 fixiert; 
die pneumatischen Haltemittel 51, die in der Hal- 

55 teebene 50 vorgesehen sind, sind noch nicht unter- 
druckbeaufschlagt, die neue Druckform B ruht in 
dieser Lage lediglich durch ihr Eigengewicht. 
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Wie aus der Darstellung gemaQ Fig. 5 ferner 
hervorgeht, sind die Schwenknocken 55 nunmehr 
soweit unter die auszuwechselnde Druckform A 
eingefahren, daB diese bei weiterer Drehung des 
Druckformzylinders 1 gemaB Bezugszeichen 3 im 
Uhrzeigersinn, demnachst an ihrer Druckformvor- 
derkante 28 aus dem Kanal 11 hinausgehoben 
wird. Es ist festzuhalten, daB die druckenden Teile 
der auszuwechselnden Druckform A in diesem Zu- 
stand die Druckformanschlage 59, 59' nicht beruh- 
ren. Wahrend der Rotation des Druckformzylinders 
1 - solange die auszuwechselnde Druckform A von 
den Schwenknocken 55 untergriffen ist - verbleibt 
die Schwenkachse 56, der Stellhebel 57 und die 
Stelleinheit 58 in ihrer in Position 5 gezeigten Lage. 
Die Drehung des Druckformzylinders 1 in Richtung 
des eingezeichneten Pfeiles 3 erfolgt im Kriech- 
gang. 

In Fig. 6 ist die Phase der Entnahme der 
auszuwechselnden Druckform A gezeigt, in der die 
Schwenknocken 55, die Druckformvorderkante 28 
aus dem Kanal 11 des Druckformzylinders 1 aus- 
heben. Durch die abgewinkelte Gestaltung der 
Druckformvorderkante hSngt die auszuwechselnde 
Druckform A lediglich durch ihr Eigengewicht auf 
dem Schwenknocken 55. Eine weitere Abstutzung 
der auszuwechselnden Druckform A erfolgt durch 
die Schwenkachse 56, die in der gezeigten Position 
gemafi Fig. 6 die Unterseite der auszuwechselnden 
Druckform A beruhrt. 

In Fig. 7 ist dargestellt, wie die Kolbenstange 
des der Stelleinheit 58 in diese einfahrt und den 
Stellhebel 57 urn die Schwenkachse 56 bewegt. 
Dadurch wird die auszuwechselnde Druckform A in 
Richtung der Druckformanschlage 59, 59' bewegt, 
so daB eine leichte Entnahme der auszuwechseln- 
den Druckform A moglich ist. Ferner wird nun die 
Rotationsrichtung des Druckformzylinders 1 umge- 
stellt. Dieser bewegt sich nunmehr in eine durch 
Bezugszeichen 2 dargesteilte Richtung im Gegen- 
uhrzeigersinn. Dadurch bewegt sich der Kanal 11 
im Druckformzylinder 1 in Richtung der die Druck- 
formvorderkante 28 temporar aufnehmenden Halte- 
mittel 72, 73. 

\ Wahrend der Drehung in Richtung des Be- 

zugszeichens 2 verbleiben die die neue Druckform 
B fixierenden Elemente nach wie vor in Ruhe. 

Die Darstellung gemaB Fig. 8 zeigt die Anstel- 
lung eines vorderen Bereiches einer neuen Druck- 
form B an die Mantelflache des Druckformzylinders 
1. 

Im hier gezeigten Zustand verbleiben die durch 
die Stelleinheit 58 urn die Schwenkachse 56 be- 
wegbaren Schwenknocken 55 in Ruhe. Unmittelbar 
bevor sich der Kanal 11 des Druckformzylinders 1 
in die in Fig. 8 dargesteilte Position bewegt, wer- 
den die die Druckformvorderkante 28 einer neuen 
Druckform B temporar unterstutzenden Halteele- 



mente 72, 73 in horizontaler Richtung zuruckgezo- 
gen und geben die Druckformvorderkante 28 frei. 
Gieichzeitig werden die den vorderen Bereich der 
neuen Druckform B aufnehmenden pneumatischen 

5 Haltemittel 51 durch ein Unterdrucksystem 51 1 mit 
Unterdruck beaufschlagt, so daB der vordere Be- 
reich der neuen Druckform B an die Mantelflache 
des Druckformzylinders 1 angestellt ist. Durch die 
Anstellung des vorderen Bereiches der neuen 

io Druckform B und die abgewinkelte Ausfuhrung der 
Druckformvorderkante 28 wirkt auf die Druckform- 
vorderkante 28 eine Ansteilkraft, welche sie bei 
Passage des Kanals 11 des Druckformzylinders 1 
in diesen einschnappen laBt. Die Ansteilkraft wird 

75 zusatzlich dadurch erhoht, daB die Kol- 
ben/Zylindereinheit 54 den Stellhebel 53 urn die 
Schwenkachse 52 ausgelenkt hat. Dadurch wird 
eine tangentiale Anstellung der Halteebene 50 an 
die Mantelflache des Druckformzylinders 1 erreicht, 

20 wodurch eine Erhohung der Ansteilkraft herbeige- 
fuhrt wird. Anstelle der Kolbenzylindereinheit 54 ein 
kompakt bauendes elektromotorisches Antriebsmit- 
tel vorzusehen, ware auch denkbar. Damit ware ein 
Verschwenken der Halteebene 50 urn die Achse 52 

25 exakt zu dem Zeitpunkt moglich, zu dem der Kanal 
1 1 gegenUber der Druckformvorderkante lage. Bei 
weiterer Rotation des Druckformzylinders 1 im 
Kriechgang in Richtung des eingezeichneten Pfei- 
les 2 legt sich die Druckformvorderkante 28 an die 

30 Kanalbegrenzung 27 des Kanals 1 1 des Druckform- 
zylinders 1 an. Bei kontinuierlicher weiterer Rota- 
tion im Kriechgang des Druckformzylinders 1 kann 
nunmehr ein Auflaufen der neuen Druckform B auf 
die Mantelflache des Druckformzylinders 1 erfol- 

35 gen. 

In Fig. 9 ist das weitere Auflaufen der neuen 
Druckform B auf die Mantelflache des Druckform- 
zylinders 1 dargestellt. Wie aus dieser Darstellung 
hervorgeht, hat sich die Druckformvorderkante 28 

40 an die Kanalbegrenzung 27 des Kanals 11 ange- 
schmiegt, wodurch die neue Druckform B tangenti- 
al auf die Mantelflache des Druckformzylinders auf- 
lauft. Wahrend der weiteren Rotation des Druck- 
formzylinders 1 in Richtung des Gegenuhrzeiger- 

45 sinn - gemaB Bezugszeichen 2 - verbleiben die 
pneumatischen Haltemittel 51 Unterdruckbeauf- 
schlagt, so daB die neue Druckform wahrend des 
Auflaufens auf die Mantelflache des Druckformzy- 
linders 1 unter Spannung bleibt. Dies begunstigt 

so ein gleichmaBiges Aufbringen der neuen Druckform 
B auf die Mantelflache des Druckformzylinders. 
Wahrend der Auflaufphase der neuen Druckform B 
auf die MantelflSche verbleiben Stellhebel 53, Hal- 
teebene 50 sowie Kolbenzylindereinheit 54 in der 

55 eingezeichneten Position in Ruhe. 

Die Darstellung gemaB Fig. 10 zeigt die 
Endphase des Auflaufes einer neuen Druckform B 
auf die Mantelflache eines Druckformzylinders 1. 
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Der Druckformzylinder 1 hat sich um ca. 270* 
Maschinenwinkel im Kriechgang in Richtung des 
Gegenuhrzeigersinnes gemaB Bezugszeichen 2 ge- 
dreht Im Bereich der in geschwenkter Darstellung 
eingezeichneten, durchgezogenen Linien darge- 
stellten Halteebene 50 befindet sich nunmehr der 
ruckwSrtige Teil der neuen Druckform B. Zu die- 
sem Zeitpunkt erfolgt eine Abschaltung des Unter- 
drucksystemes 5V, wodurch die pneumatischen 
Haltemittel 50 den hinteren Teil der neu zu befesti- 
genden Druckform freigeben. Durch die aus der 
Kolbenzylindereinheit 54 ausfahrende Kolbenstange 
wird der Stellhebel 53 um die Schwenkachse 52 
bewegt, bis der Stellhebel 53 - und somit die 
Halteebene 50 - ihre in gestrichelten Linien wieder- 
gegebenen ursprOnglichen Positionen gemaB Fig. 
1 wieder eingenommen haben. Dadurch wird die 
Passage der abgewinkelten Druckform hi nterkante 
29 uber die abschwenkbare Halteebene 50 begun- 
stigt Durch ein hier nicht naher dargestelltes - mit 
der Mantelflache des Druckformzylinders 1 zusam- 
menarbeitendes AnpreBorgan - wird die Druckform- 
hinterkant 29 in den Kanal 1 1 des Druckformzylin- 
ders eingefGhrt und dort durch ein Halteglied arre- 
tiert. 

Es sei noch darauf verwiesen, daB die Druck- 
formanschlage 59 und 59' derail positioniert sind, 
daB sie die Aquatorebene 30 des Druckformzylin- 
ders 1 ubergreifen. Dadurch ist sichergestellt, daB 
bei Losen einer auszuwechselnden Druckform A 
deren Druckform hinterkante 29 in den durch die 
Oberflache der Druckanschlage 59 und die Mantel- 
flache des Druckformzylinders 1 begrenzten Trich- 
ter einla'uft und sicher von den Schwenknocken 55 
an ihrer Vorderkante 28 aufgenommen werden 
kann. 
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75 Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen 
an Rotationsdruckmaschinen - insbesondere 
Rollenrotationsdruckmaschinen zum beidseiti- 

20 gen Bedrucken einer Material bah n mit Druck- 

einheiten, die mindestens ein Druckwerk auf- 
nehmen und einen die Enden einer eine um 
seine Oberflache gewundene Druckform auf- 
nehmenden Druckformzylinder (1) aufweisen, 

25 der uber Spanneinrichtungen innerhalb eines 

Kanals (1 1 ) verfugt und dem eine Ausgabevor- 
richtung (6) fur vom Druckformzylinder (1) frei- 
gegebene zu wechselnde Druckformen (A) so- 
wie eine Zufuhrvorrichtung (5) fur neu zu befe- 

30 stigende Druckformen (B) zugeordnet sind. da- 

durch gekennzeichnet 
daB dem Druckformzylinder (1) eines unteren 
Druckwerkes einer Druckeinheit benachbart, 
schwenkbare Haltemittel (50, 51 ) zur tangentia- 

35 len Anstellung eines Bereiches der dem Druck- 

formzylinder (1) zuzufuhrenden Druckform (B) 
an die Mantelflache des Druckformzylinders (1) 
aufgenommen sind. 

40 2. Vorrichtung gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Haltemittel (51) in einer um eine 
Schwenkachse (52) schwenkbaren Ebene (50) 
angeordnet sind. 

45 

3. Vorrichtung gemaB Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schwenkachse (52) parallel zur Rota- 
tionsachse des Druckformzylinders (1) verlauft. 

50 

4. Vorrichtung gemaB Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in der schwenkbaren Ebene (50) mehrere 
verteilt angeordnete Haltemittel (51) aufgenom- 
55 men sind. 

5. Vorrichtung gemaB Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Haltemittel (51) in der schwenkbaren 
Ebene (50) mit einem gemeinsamen Unter- 
drucksystem (51 ') verbunden sind. 

6. Vorrichtung gemafi der Anspruche 1 und 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB wahrend der tangentialen Anstellung der 
schwenkbaren Haltemittel (50, 51) an die Ober- 
flSche des Druckformzylinders (1),- wahrend 
des Einziehens der zuzufuhrenden Drucktorm 
(B) - das Unterdrucksystem (5V) aktiviert 
bleibt. 

7. Vorrichtung gemafi Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die schwenkbare Ebene (50) Uber eine 
Stelletnheit(54) bewegbar ist. 

8. Vorrichtung gemafi Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS bei Passage des ruckwartigen Teiles (29) 
der zuzufuhrenden Druckform (B) die schwenk- 
bare Ebene (50) in ihre Ausgangsstellung zu- 
ruckbewegt wird. 

9. Vorrichtung gemafi Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Zufuhrvorrichtung (5) die Druckform- 
vorderkante (28) der zuzufuhrenden Druckform 
(B) temporar abstutzende Haltemittel (72, 73) 
umfaBt 

10. Vorrichtung gemafi Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die die Druckformvorderkante (28) tempo- 
rar abstutzenden Haltemittel (72, 73) in hori- 
zontaler Richtung bewegbar sind. 

11. Vorrichtung gemafi Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB den die Druckformvorderkante (28) tempo- 
rar abstutzenden Haltemittel (72, 73) Stellein- 
heiten (70, 74) zugeordnet sind. 

12. Vorrichtung gemafi Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die die Druckformvorderkante (28) tempo- 
rar abstutzenden Haltemittel (72, 73) als Auf- 
nahmestifte ausgefuhrt sind. 

13. Vorrichtung gemafi Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB an einem der die Druckformvorderkante 
(28) temporar abstutzenden Haltemittel (72, 
73) ein die Druckform (B) ausrichtender An- 
schlag (71) ausgefuhrt ist. 



14. Vorrichtung gemafi Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi eine Ausgabevorrichtung (6) stationar an- 
geordnete Anschlagmittel (59, 59') und ver- 
5 schwenkbare Haltemittel (55) umfaBt. 

15. Vorrichtung gemafi Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die verschwenkbaren Haltemittel (55) von 
10 einer an die Mantelflache des Druckformzylin- 

ders (1) angestellten Position in eine an die 
Anschlagmittel (59, 59') angestellte Position 
bringbar sind. 

75 16. Vorrichtung gemafi Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die verschwenkbaren Haltemittel (55) Qber 
eine an einem Seitenteil (4) gelenkig gelagerte, 
mit einem Druckmedium beaufschlagte Stell- 
20 einheit (58) betatigbar sind. 

17. Vorrichtung gemafi Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Anschlagmittel (59, 59*) als Druckform- 
25 anschlage ausgebildet sind, an die die Druck- 

form hi nterkante (29) der zu entfernenden 
Druckform (A) anschlagt. 

18. Vorrichtung gemafi Anspruch 14, 
30 dadurch gekennzeichnet, 

dafi die der zu entfernenden Druckform (A) 
zugeordnete Seite der Anschlagmittel (59, 59') 
mit einem reibungsvermindernden Material 
verse hen ist. 

35 

19. Vorrichtung gemafi Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Anschlagmittel (59, 59') den Aquator 
(30) des Druckformzylinders (1) ubergreifend 
40 positioniert sind. 

20. Vorrichtung gemafi der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

45 dafi die die Druckformvorderkante (28) tempo- 

rar abstutzenden Haltemitteln (72, 73) bei Be- 
aufschlagung der pneumatischen Haltemittel 
(51) die Druckformvorderkante (28) freigeben. 

50 21. Vorrichtung gemafi eines oder mehrerer der 

vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Stelleinheiten (54,58, 70, 74) als pneu- 

matisch beaufschlagte Kolbenzylindereinheiten 
55 ausgebildet sind. 

22. Vorrichtung gemafi eines oder mehrerer der 
vorhergehenden Anspruche, 
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dadurch gekennzeichnet, 

daS die Stelleinheiten (54, 58, 70, 74) elektro- 
motorisch ausgefuhrt sind. 
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